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Rundmuttern RMS/RMZ

Die zertifizierten ITH-Rundmuttern werden bei Ver-
wendung der ITH-Stretch-Methode verwendet. Die
Rundmuttern werden als Austausch furr Standard-
sechskantmuttern nach ISO 4032, DIN 934, DIN 6915
eingesetzt. Die ITH-Rundmuttern werden als Sechs-
kant-Ausfiihrung Typ RMS, als Zweikant-Ausfiihrung
Typ RMZ und als kundenspezifische Ausfiihrung her-
gestellt. Eine hohe Reproduzierbarkeit der Vorspann-
kraft wird durch eine spezielle geometrische Festle-
gung realisiert. Wissenschaftliche Untersuchungen
belegen, dass bei Verwendung von ITH-Rundmut-
tern die Vorspannkraft im Schraubenbolzen um 40 %
groBer ist als bei Verwendung von DIN Sechskant-
muttern. Die Lebensdauer des Schraubenbolzens
wird durch die Verwendung der ITH-Rundmuttern
erhoht, da die Kerbspannungen am ersten tragen-
den Gewindegang des Schraubenbolzens erheblich
kleiner sind als beim Einsatz von Standard Sechs-
kantmuttern. Bei der Verwendung der ITH-Rundmut-
tern RMS/RMZ kann der Anziehfaktor fur das Werk-
zeug (a.,-Faktor, gemaR 2230 VDI) reduziert werden.

Spannungsoptimierte Auslegung ITH Rundmutter
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RMZ Rundmutter

Unterlegscheibe

Bestellnummerfestlegung
RMS und RMZ Muttern

40 .X0XXX - MXX / XXXX

ITH-Rundmuttern reduzieren die Kosten, da im Ver-
gleich zu Standard Sechskantmuttern eine gerin-
gere Anzahl erforderlich ist und eine héhere Prozess-
sicherheit der Anlage vorliegt. ITH-Rundmuttern
kénnen in beschichteter Ausfiihrung (Zink-Lamellen,
verzinkt, Dakromet) geliefert werden.

Die Rundmuttern zeichnen sich durch folgende
Vorteile aus:
- Kostenreduzierung durch kleinere Anzahl
- Hohere Anlagensicherheit
- Reduzierte Flachenpressung
an der Flanschauflage
- Kleinere Flachenpressung
am Schraubenbolzen
- Hohe Wiederholgenauigkeit bei
Einsatz der ITH-Stretch Methode
- Mogliche Reduzierung
des Anziehfaktors o,
- Zertifiziertes Design
durch Germanischer Lloyd

Werafowipe Ik

Vorspannkraft Mutter

Vorspannkraft
DIN-Sechskantmutter

Vorspannkraft
ITH-Rundmutter

Ausfuhrung: 0 = standard; 1 = HV - Ausfihrung T
Hohe: 1 = standard; 2 = verkirzte Hohe

Ausfuhrung der Schltsselfldche:
23 = RMZ-Zweikant Ausf.; 24 = RMS-Sechskant Ausf.
GewindegroBe metrisch/Zoll

Sondermaterial

Typbezeichnung Typbezeichnung
Gewinde Gewinde

»M” RMZ RMS »M” RMZ RMS

M24 RMZ 24-10 RMS 24-10 M48 RMZ 48-10 RMS 48-10
M27 RMZ 27-10 RMS 27-10 M52 RMZ 52-10 RMS 52-10
M30 RMZ 30-10 RMS 30-10 M56 RMZ 56-10 RMS 56-10
M33 RMZ 33-10 RMS 33-10 M60 RMZ 60-10 RMS 60-10
M36 RMZ 36-10 RMS 36-10 M64 RMZ 64-10 RMS 64-10
M39 RMZ 39-10 RMS 39-10 M72 RMZ 72-10 RMS 72-10
M42 RMZ 42-10 RMS 42-10 M80 RMZ 80-10 RMS 80-10
M45 RMZ 45-10 RMS 45-10 M100 RMZ 100-10 RMS 100-10
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